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________________ THE TOOLS

Chip am Werkzeug

Chip am Werkzeug

DMS zur Bestimmung desi Gewichts

Chip am Messgerat, Lesegerat

A = Hammer

B = MeiBel

C = Schrauben

D = Messgerat

E = X,Y-Schreiber

Chip am Messgerit, Lesegerit, Schloss zur Sicherung



THE LOG IN/OFF

* Eintrittsvalidierung uber NFC

* Erkennung des NFC Chips am Werkzeug

Authentifizierungsbereich

o e

* Ausleihen und Information zum Werkzeug
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